ESPECIFICACIONES TECNICAS SIKA

Especificacion: ET 108

REPARACION DE CONCRETO MEDIANTE MORTERO CEMENTOSO
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ALCANCE

La presente especificacion establece las dispossi generales, los materiales,
equipos y procedimientos de ejecucion para el jmabda reparar superficies de
concreto deterioradas superficialmente mediante afdicacion del mortero
cementoso. Puede ser modificado en obra con pa#neReparacion superficial en
gran area con espesor entre 5mmy 5 cm y reparbgél hasta 10 cm de espesor.

DISPOSICIONES GENERALES

2.1 Trabajos incluidos

Proveer todos los materiales, mano de obra, hezrdas y equipos para la
reparacion de superficies de concreto con el nrter

2.2 Aseguramiento de Calidad

Calificacion del Fabricante: El Fabricante del protd especificado debe tener
Certificacion de Calidad 1SO 9001.

Calificacion del Contratista: El Contratista dedee un aplicador con experiencia en
reparacion de estructuras, que haya completadoogmgma de instruccion en el uso
del material.

2.3 Transporte, Almacenamiento y Manipulacién

3

Enviar los productos especificados en envasesal&g cerrados, con el nombre del
fabricante, etiquetas, identificacion de los pradsiy numero de fabricacion.

MATERIALES

3.1 Mortero cementoso listo, predosificado. El mat debe cumplir la
especificacion ASTM C 387 y ASTM C 928, tipo R1 ®.RPuede ser
modificado en obra con polimeros y debe cumplirna@e la especificacién
ASTM C 1438 tipo |I.

Cuando se fabrique concreto con el mortero, elgagi@ debe ser no reactivo
(ASTM C 1260, C 227, C 289), limpio, bien gradasaturado superficialmente
seco, tener baja absorcion y alta densidad y curopti ASTM C 33. No usar
agregado calizo.

Documentos de referencia: [1] Seccion 3.2, Sec@idnSeccion 4.5
[7¢&i6n 3.0 y Seccion 4.0

3.2 Puentes de adherencia:

-Adhesivo epoxico estructural tipo V, grado 2, seésTM C-881, para puente
de adherencia entre concreto fresco y endurecidepgamacion estructural.
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-Adhesivo epd6xico no estructural tipo I, gradosegan ASTM C-881, para
puente de adherencia entre concreto fresco y ecidaren reparacion no
estructural.

-Adhesivo latex, base acuosa, tipo Il segun ASTWDE9, ASTM C 1438.
-Adhesivo cementoso modificado con polimeros (ctipmepoxi-cemento).

Documentos de referencia: [1] Seccion 2.7y 3.4
[2] Seawi6.4

Para la preparacion y aplicacion de los produagsis las instrucciones del fabricante.

Producto Sika recomendado segun ET-108, 3.1: Sikapar 224

Producto Sika recomendado segun ET-108, 3.2: Sikad82 Hi Mod LPL
Sikadur 32 Primer
Sika Latex
SikaTop Armatec 110 BEem

4 EQUIPOS

4.1 Equipo para mezclado
Se requiere un taladro de paleta de bajas revolesi@¢400 a 600 r.p.m.) y un
recipiente de mezclado limpio y seco.

4.2 Herramientas y accesorios
Para aplicacion manual se requiere de espatulaadena o llana metalica segun la
terminacion especificada para el mortero de repara®ara aplicacion mecanica se
requiere equipo de lanzado.

4.3 Equipo de proteccion
Cada vez que se aplique el producto se emplearfas da seguridad, guantes de
proteccion y respiradores para polvos.

5 EJECUCION
5.1 Condiciones generales

5.1.1 Condiciones Ambientales
No se aplicard el mortero de reparacion en preaedei lluvia, o con una
temperatura del sustrato o el ambiente inferio? &.8La superficie debera estar
con el puente de adherencia especificado antgedear la aplicacion.

5.1.2 Precauciones
Deben respetarse todos los procedimientos, linoites y precauciones para los
productos especificados de acuerdo con folletosulyligaciones técnicas del
fabricante. Evitar el contacto con ojos y piel.
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5.1.3 Materiales de base
El producto es predosificado de un componente.

5.2 Preparacion de la superficie

5.2.1 Superficies de concreto

Las superficies del concreto deben encontrarsessmgpias Yy libres de material

suelto o deteriorado, y de cualquier sustanciampeala una correcta aplicacion y

adecuada adherencia. Al efecto debe realizargeigencia siguiente:

» Conformar un perimetro de forma regular en la digiera reparar mediante
corte o picado.

* Eliminar todo el concreto deteriorado, mal adheridmntaminado o
carbonatado (si se requiere por corrosion seveedjante picado hasta llegar a
concreto sano y firme. Si la profundidad media aéanatacion no sobrepasa
mas de 20 mm por detras del refuerzo mas supériiciase requiere remocion
del concreto carbonatado. Solo debe ser removidcoetreto deteriorado,
fisurado o aflojado por efecto de la corrosion sgwel refuerzo. En zonas
donde la profundidad media de carbonatacién haepakado méas de 20 mm
por detras del refuerzo méas superficial, el cowcréeébe ser retirado o
removido hasta la superficie del refuerzo extefw.caso de corrosion por
ataque quimico o cloruros, la remocion dependerdaderofundidad del
ataque. La remocién es mediante picado hasta rocEapletamente las
armaduras en un espesor o luz entre barras y ¢ordgeminimo 19 mm. o de
6 mm. mayor que el tamafio maximo del agregadajeekga mayor.

» Preparar toda la superficie comprometida eliminaatoicreto microfisurado en
el proceso de remocion.

» Limpiar la superficie con chorro de aire a pres@anto de aceite u otro medio
apropiado.

» La resistencia de adherencia a tension directasuidrato preparado debe ser
minimo de 1.5 MPa y con falla del sustrato (ASTM.&33).

5.2.2 Armaduras de acero

El acero debe estar limpio y libre de polvo, acajtasas y oxidos. Para eliminar

el 6xido se debe emplear el procedimientos sigeient

* Remover todos los contaminantes y el Oxido de lmadura afectada
empleando chorro de arena, hasta conseguir unafisiggémpia sin restos de
oxido. Minimo grado de limpieza, comercial SSPC-SP6

* Si hubiera pérdida de seccion de las armaduragneepde acuerdo a lo
indicado por el disefiador o la inspeccion.

5.2.3 Juntas
Si existen juntas de expansion o de control, &gaen extenderse a través del
material de restitucidon y sellarse de acuerdo esfiecificado por el Disefiador o
la Inspeccion.

Especificaciones de remocion y preparacion de $iaer[8], [9], [1] Seccion 2, [2]

Seccion 6.3.
Especificaciones de restitucion de acero de refug¢t} Seccion 2.4.
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5.3 Aplicacién del puente de adherencia

Una capa frotada del mismo producto sirve de imani® o aplicar un imprimante
polimérico.

5.4 Colocacion del mortero de reparacion

5.4.1 Mezclado
Mezcle mecanicamente en un recipiente de tamafopiago. Moje las
herramientas y el recipiente de mezclado conform&asainstrucciones del
fabricante.

5.4.2 Aplicacién

Aplicacion manual: Aplicar el mortero de remada cuando el puente de
adherencia esté todavia fresco. El mortero debeestegado fuertemente sobre
la base para obtener un intimo contacto y asetai@mpactacion de la primera
capa. Esta aplicacion se realiza con llana metdliga terminacion puede
efectuarse con espatula de madera o llana met#gpan sea la textura deseada.
Se podran aplicar capas sucesivas hasta el maémoitigo cuando la anterior
capa haya endurecido.

Aplicacién mecanica: Se puede utilizar un equipolateado convencional de
proceso humedo, de baja o alta presién. En el manuenla aplicacion el sustrato
debe estar saturado superficialmente seco peranpwzado. Para aplicaciones
verticales o sobre cabeza puede lanzar la mezblgaapresion o aplicarlo con
llana.

Lance la mezcla perpendicular a la superficie, ya gsto minimiza el rebote,
gueda pareja la aplicacion (reduce los abultam&njoenvuelve apropiadamente
a las barras de refuerzo. Luego de hacer el lanegadere 10 minutos a que el
material coja consistencia antes de pasar una. llami&s de aplicar la siguiente
capa permita que el producto lanzado llegue alifrdg inicial; esto puede tomar
unos 45 minutos o varias horas, dependiendo dedaistencia de la mezcla,
mezclado y temperatura ambiente, condiciones @elteiy la humedad. Empiece
y termine una determinada aplicacién el mismo dia.

Espesor de capa: en gran area min. 5 mm / méxrs.Qocal (area 0.25 nf)
hasta 10 cm. Como concreto con agregado espesononéte 25 mm o minimo
tres veces el tamafio maximo del agregado.

Espesor del recubrimiento del refuerzo: minimoriafyndidad de carbonatacion
maxima esperada al final de la vida util o minimreo20 mm en gran area para
proteccion alcalina de la armadura a la corrosiépasivacion o realcalinizacion)
y para concreto sin recubrimiento de proteccionaacrbonatacion. Para
recubrimiento menor a 10 mm o cuando el concretotieme recubrimiento
superficial que impida la entrada de humedad o impable, o cuando el espesor
de 20 mm no puede asegurar una repasivacion, sgemequn recubrimiento
protector a la corrosion de la armadura (ET-106/315in recubrimiento de
proteccion a la carbonatacion sobre el concreto.
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En reparaciones en ambientes muy agresivos es menwe colocar un
recubrimiento protector a la armadura (ET-106) @loriesgo de contaminacién
durante la reparacion, en este caso no es neceggxiel mortero de reparacion
contenga inhibidor. En caso de ataque quimico geiese un recubrimiento del
concreto con resistencia quimica (ET-205).

5.5 Curado

Debe mantenerse al mortero con curado humedo e@dat de viento, sol y
temperaturas extremas durante al menos 3 diasfe&toeemplear sombras o
cubiertas humedas, sobre todo en tiempo calurasnbiEn se puede emplear un
compuesto curador conforme ASTM C 309.

El curado debe empezar inmediatamente despuéscdbhdo. Los curadores
pueden afectar la adhesion de las siguientes cdpamortero, acabados o
recubrimientos de proteccion.

5.6 Limpieza

Se debe dejar el trabajo terminado y el area dmjtvaen condicién limpia, sin

manchas notorias en las areas adyacentes. Lososqdgben lavarse con agua
limpia inmediatamente después de su uso. Una vezegtos productos han
endurecido, so6lo pueden eliminarse mediante métmdusnicos.

5.7 Control de la aplicacion

La resistencia de adherencia a tensiG@ctdirdebe ser minimo de 2.0 Mpa para
reparaciones estructurales en concreto de 45 Mpasigencia a la compresion,
minimo de 1.5 Mpa para reparaciones estructuexlesoncreto de 25 Mpa de
resistencia a la compresion, minimo de 0.8 MPa paaparaciones no
estructurales, con falla del sustrato (ASTM C-1583)

Documentos de referencia:

ASTM C-1583 Standard test method for tensile stiteiog concrete surfaces and
bond strength or tensile strength of concrete regpad overlay materials by direct
tension (Pull-off Method).

INTERNATIONAL CONCRETE REPAIR INSTITUTE (ICRI), Gdie 03739,
Guide to using in-situ tensile pull-off tests toawate bond of concrete surface
materials.

5.8 Forma de medicion y pago

5.8.1 Unidad de medida
Cantidad de producto aplicado en kg.

5.8.2 Bases de pago
El precio del trabajo es por kg de praduc
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6 DOCUMENTOS Y ESTANDARES DE REFERENCIA

[1] ACI 546.R-04: Concrete Repair Guide.

[2] ACI 201.2R-01: Guide to durable concrete.

[3] ACI 224.1R-93 R (Reapproved 1998): Causes,wtan and repair of cracks in
concrete structures.

[4] ACI 515.1R-85: A guide to the use of waterpiiagf dampproofing, protective and
decorative barrier systems for concrete.

[5] ACI 222R-01: Protection of metals in concretmmst corrosion.

[6] International Concrete Repair Institute (ICRBuideline No. 03732: Selecting and
specifying concrete surface preparation for seateatings, and polymer overlays.

[7] International Concrete Repair Institute (ICRGQuideline No. 03733: Guide for
selecting and specifying materials for repair ai@ete surfaces.

[8] International Concrete Repair Institute (ICRGuideline No. 03730: Guide for
surface preparation for the repair of deterioratedcrete resulting from reinforcing
steel corrosion.

[9] Structural Steel Painting Council (SSPC): Nosnespecificas referenciadas en el
documento.

[10] International Code Council (ICC) AC 308 Accapte criteria for post-installed
adhesive anchors in concrete elements.

[11] American Society for Testing and Materials (A International: Normas
especificas referenciadas en el documento.

[12] International Concrete Repair Institute (ICRBuideline No. 03742: Guide for the
selection of strengthening systems for concretetires.

[13] Deutscher Ausschuss fur Stahlbeton (DAfStkFRinie. Schutz und
Instandsetzung von Betonbauteilen. Mai 2001. (Regt#o-Comision Alemana para
Concreto Reforzado-DAfSth. Proteccidn y Reparadéitlementos de Concreto).

[14] European Committee for Standardization (CEHR)-1504, Products and Systems
for the Protection and Repair of Concrete Strusture
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ET 108 Reparacion de superficies de concreto con mortero
cementoso

REPARACION DEL ELEMENTO DE CONCRETO

1. Concreto.

2. Conformar un perimetro de forma regular medianteeam picado.

3. Remover todo el concreto deteriorado mediante piggareparar superficie.
4. Aplicar puente de adherencia.

5. Aplicar mortero cementoso.
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Nota de advertencia:

Las informaciones contenidas en este documentogualguier otro asesoramiento dado, estan
dadas de buena fe, basadas en el conocimientd gdau@xperiencia de Sika de los productos
cuando son correctamente almacenados, manejadpkcgd®s, en situaciones normales y de
acuerdo a las recomendaciones de Sika. La infodmasa aplica Unicamente a la (s) aplicacion
(es) y al (los) producto (s) a los que se hace esggnente referencia y estda basada en
ensayos/pruebas de laboratorio que no sustituyes ensayos/pruebas practicos/as. En caso de
cambios en los parametros de la aplicacion, comejpmplo cambios en los soportes, etc., 0 en
caso de una aplicacion diferente, consulte el Serviécnico de Sika previamente a la
utilizacion de los productos Sika. La informaciéguiacontenida no exonera al usuario de
ensayar los productos para la aplicacion y la ifiaal deseadas. Los pedidos son aceptados en
conformidad con los términos de nuestras vigentemdiCiones Generales de Venta y
Suministro. Los usuarios deben conocer y utilizavdrsion Ultima y actualizada de la Hoja de
Técnica del Producto en cuestion, copias de lasaiatandaran a quién las solicite.

Revision:
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